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(§5) Spannfutter 

@ Bei einem .Spannfutter (1), dessen Spannbacken (5) 
jeweils uber eine Keilstange (8) antreibbar sind, die uber den 
Spannweg hinaus so weit im Futterkorper (2) verschiebbar 
sind, daB die Spannbacken (8) radial herausgenommen 
werden konnen und das mrt einer als verdrehbar gehartenen 
Verstellbolzen (23) ausgebildeten Sperreinrichtung (21) fur 
jede Spannbacke versehen ist, weist jede Keilstange (8) auf 
der dem Verstellbolzen (23) zugekehrten Seite eine diesen 
im Arbeitsbereich des Spannfutters (1) aufnehmende 
schlltzartige Freisparung (41) auf, die sich in Langsrichtung 
der Keilstange (8) erstreckt; auRerdem ist der Verstellbolzen 
(23) in Arbeitsstellung des Spannfutters (1) zwanglaufig in 
die Freisparung (41) einfuhrbar. 

Durch diese Ausgestaltung wfrd erreicht. daB auch bet 
einem durch eine Fehlbedienung verursachten Bruch eines 
eingespannten Werkstuckes die Zahnleisten (9) der Keilstan- 

)gen (8) nicht auBer Eingriff mit den Verzahnungen (6) der 
Spannbacken gelangen, die Keilstangen (8) sind vielmehr 
stets derart arretiert. daB sie ungewollt uber ihren Spann- 
weg hinaus nicht verschoben werden konnen. 
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Die Erfindung bczicht sich auf ein Spannfutter fur 
Drehmaschinen mit radial yerschiebbar gefuhrten 
Spannbacken, die jeweils durch eine im Futterkorper 
quer zur Langsachse angeordnete, mit Zahnleisten in 
eine Verzahnung der Spannbacken eingreifende Keil- 
stange antreibbar sind, wobei die Keilstangen uber den 
Spannweg hinaus zusatzlich so weit im Futterkorper 
verschiebbar sind, daB ihre Zahnleisten auQcr Eingriff 
an der zugehdrigen Spannbacke gelangen und diese ra- 
dial aus dem Futterkorper herausnehmbar sind, und mit 
einer Sperreinrichtung fur jede Spannbacke, die jeweils 
aus einem verdrehbar im Futterkorper gehaltenen Ver- 
stellbolzen gebildet ist, der mittels eines Nockens, eines 
Exzentersoder dgL in eine in die Keilstange eingearbei- 
tete winkelformige Aussparung eingreift 

Durch die DE 27 36 753 C3 ist ein Spannfutter dieser 
Art bekannLObwohl sich dieses Spannfutter in der Pra- 
xis bewahrt hat, ist bei unsachgemaBer Handhabung die 
Gefahr eines Unfalles nicht auszuschlieBen. Bei Innen- 
spannung erhoht sich namlich unter Rotation des 
Spannfutters die Spannkraft durch die durch die Spann- 
backen erzeugten Fliehkrafte. Wird bei einer Innen- 
spannung der statische Spanndruck zu hoch gewahit 
und die Erhohung der Spannkraft durch Rotation nicht 
berucksichtigt, konnen unter Umstanden z. B. dunnwan- 
dige Werkstucke aus GuB plotzlich zerbrechen. Durch 
die schlagartig abfallende Spannkraft werden die Keil- 
stangen mitunter derart beschleunigt, daB die an den 
Verstellbolzen angearbeiteten, abgesetzt ausgebildeten 
Nocken durch die ICeilstangen u. U. abgeschert werden. 
In diesem Fall werden die Spannbacken nicht mehr ge- 
sperrt, so daB bei einer solchen Fehlbedtenung eine Un- 
fallgefahr besteht 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die bei dem 
Spannfutter der eingangs genannten Gattung vorgese- 
henen Sperreinrichtungen in der Weise zu verbessern, 
daB es auch bei einem durch eine Fehlbedienung verur- 
sachten Bruch eines eingespannten Werkstuckes ausge- 
schlossen ist, daB die Verzahnungen der Keilstangen 
und der Spannbacken aufier Eingriff gelangen und diese 
weggeschleudert werden. Die Keilstangen sollen viel- 
mehr durch die Sperreinrichtungen stets derart arretiert 
werden, daB sie ungewollt uber ihren Spannweg hinaus 
nicht verschoben werden konnen, so daB sie durch die 
Sperreinrichtungen sicher gehalten und somit Unfalle 
ausgeschlossen sind 

GemaB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB 
jede Keilstange auf der dem Verstellbolzen zugekehr- 
ten Seite mit einer diesen im Arbeitsbereich des Spann- 
futters aufnehmenden schlitzartigen Freisparung verse- 
hen ist, die sich in Langsrichtung der Keilstange uber 
den diesen zugeordneten Spannweg erstreckt, und daB 
der Verstellbolzen in Arbeitsstellung des Spannfutters 
zwanglaufig in die Freisparung der Keilstangen einfuhr- 
bar ist 

Zur zwanglaufigen Einfuhrung des Verstellbolzens in 
die Freisparung der Keilstange ist es angebracht, ein 
achssenkrecht zu dem Verstellbolzen im Futterkorper 
angeordnetes Stellglied und eine in die AuBenmantelfla- 
che des Verstellbolzens eingearbeitete Steuerkurve 
vorzusehen, in die das Stellglied standig eingreift 

Die Steuerkurve sollte hierbei aus zwei achssenk- 
recht zu dem Verstellbolzen verlaufende, gegenein- 
ander in der H6he versetzte KurvenstOcke und einem 
diese miteinander verbindenden, geneigt verlaufenden 
Kurvenstiick zusammengesetzt sein, und das Stellglied 



sollte aus einer in einer Bohrung des Futterkorpers ein- 
gesetzten Buchse oder einem Bolzen bestehen, die auf 
der dem Verstellbolzen zugekehrten Stirnseite abge- 
setzt ausgebildet sind und jeweils mit dem abgesetzten 
5 Teilstuck in die Steuerkurve des Verstellbolzens ein- 
greifen, wobei das Stellglied mit einer Federraste verse- 
hen sein sollte, die in eine in die Steuerkurve eingearbei- 
tete, der Arbeitsstellung des Spannfutters zugeordnete 
Ausnehmung einfUhrbar isu 
10 Vorteilhaft ist es des weiteren, die Enden der die Ver- 
stellbolzen aufnehmenden, in die Keilstangen eingear- 
beiteten Freisparungen jeweils als der Querschnittsfla- 
che der Verstellbolzen angepafite Anschlagflachen aus- 
zubildea und die Tiefe der in die Keilstangen eingear- 
I5 beiteten Freisparungen und die axiale Lange der Ver- 
stellbolzen derart aufeinander abzustimmen, daB diese 
in Arbeitsstellung des Spannfutters etwa bGndig mit der 
AuBenmantelflache des Futterkorpers verlaufen. 

AuBerdem sollte der Verstellbolzen mit einer zen- 
20 trisch angeordneten Schlusseldffnung versehen sein. in 
die bei der Backenentriegelung ein z. B. als Kugel ausge- 
bildetes, durch eine in dem Futterkorper vorgesehene 
Nut radial verstellbares Sperrglied einfuhrbar ist, so daB 
ein in den Verstellbolzen eingesetzter SchlQssel nur bei 
25 in die Verzahnung der Keilstange eingeklinkter Spann- 
backen abgenommen werden kann 

Werden die den Spannbacken eines Spannfutters der 
vorgenannten Art zugeordneten Sperreinrichtungen 
gemaB der Erfindung ausgebildet, so ist sichergestellt, 
30 daB die Keilstangen ungewollt nicht uber ihren Spann- 
weg hinaus verschoben werden konnen und somit deren 
Verzahnung auBer Eingriff mit den Verzahnungen der 
Spannbacken gelangen. Durch die in den Keilstangen 
vorgesehenen Freisparungen ist es namlich moglich, 
35 daB die Verstellbolzen in Arbeitsstellung des Spannfut- 
ters zwanglaufig mit ihrem gesamten Querschnitt in die 
Keilstangen eingreifen, so daB ein Abscheren der Ver- 
stellbolzen auch bei einem Bruch eines eingespannten 
Werkstuckes ausgeschlossen ist Es ist damit zuverlassig 
40 die Gewahr gegeben, daB die Spannbacken im Arbeits- 
bereich der Keilstangen stets formschlussig mit diesen 
gekoppelt sind und nicht weggeschleudert werden kon- 
nen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
45 gemaB der Erfindung ausgebildeten Spannfutters dar- 
gestellt, das nachfolgend im einzeinen erlautert isv Hier- 
bei zeigt: 

Fig. 1 das mit einer Sperreinrichtung versehene 
Spannfutter in einem Axialschnitt, in Arbeitsstellung, 
50 Fig. 2 das Spannfutter nach Fig. 1, in Vorderansicht 
und teilweise im Schnitt, 

Fig. 3 das Spannfutter nach Fig. 1, in Draufsicht und 
teilweise im Schnitt, 

Fig. 4 das Spannfutter nach Fig. 1, bei der Backenen- 
55 triegelung, 

Fig. 5 das Spannfutter nach Fig. 4, in einer Darstel- 
lung nach Fig. 2, 

Fig. 6 den bei dem Spannfutter nach Fig. 1 vorgese- 
henen Verstellbolzen, in einem Axialschnitt, und 
60 Fig. 7 eine Abwicklung der AuBenmantelflache des 
Verstellbolzens nach Fig. 6. 

Das in den Fig. 1 bis 6 dargestellte und mit 1 bezeich- 
nete Spannfutter fur Drehmaschinen weist einen ring- 
formig gestalteten Futterkorper 2 auf, der auf der Ruck- 
65 seite durch einen mittels Schrauben 15 befestigten Dek- 
kel 3 verschlossen ist und in den auf der Vorderseite in 
drei radial gerichteten Nuten 4 Spannbacken 5 einge- 
setzt sind, zwischen denen ein nicht gezeigtes Wcrk- 
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stuck bei dessen Bearbeiiung eingespannt wird. Zur ra- 
dialen Verstellung der Spannbacken 5 nach innen oder 
auBen ist jeweils eine Keilstange 8 vorgesehen, die in 
tangential zu einem Grundkreis in den Futterkorper 2 
eingearbeitete Taschen 7 eingesetzt sind und mit ihren 
Zahnleisten 9 rnit einer Verzahnung 6 der zugeordneten 
Spannbacke 5 in Eingriff sind. Des weiteren sind die 
Keilstangen 8 auf der Innenseite mit geneigt verlaufen- 
den Keilflachen 12 ausgestattet, mit denen an einem 
axial verstellbaren Kolben 10 angebrachte Keilhaken 11 
zusammenwirken. Durch eine Buchse 14, die mittels 
Schrauben 17 an dem Futterk6rper 2 gehaiten ist, ist der 
Kolben 10 im Futterkorper 2 zusatzlich gefuhrt. 

Wird der Kolben 10, in den eine an eine Servoeinrich- 
tung angeschlossene Zugstange einzuschrauben ist, 
nach rechts oder links verstellt, so werden uber die Keil- 
haken 11 die Keilstangen 8 in den Taschen 7 verscho- 
bea Und da uber die in die Zahnleisten 9 der Keilstan- 
gen 8 eingreifenden Verzahnungen 6 die Keilstangen 8 



ordnete, abgesetzte Buchse 43 gebildet. die mit dem 
abgesetzten Teilstuck 43' uber die Innenmantelflache 
der den Verstellbolzen 23 aufnehmenden Bohrung 22 
ubersteht und somit in die Steuerkurve 27 hineinragt. 
5 Wird der Verstellbolzen 23 mit Hilfe des Schlussels 26 
verdreht, so wird durch den Eingriff des Stellgliedes 42 
in die Steuerkurve 27 der Verstellbolzen 23 gemaB den 
Fig. 1 und 2 in die Freisparung 41 der Keilstange 8 
eingefiihrt oder, nach den Fig. 4 und 5, aus dieser her- 
io ausgezogen, so daB die Keilstange 8 durch den Verstell- 
bolzen 23 gesichert bzw. zum Entriegeln der Spannbak- 
ken 5 mit Hilfe des Nockens 24 uber den Spannweg 
hinaus verschoben werden kann. 
In die Buchse 43 ist des weiteren eine aus einer Kugel 
15 44 und einer Feder 45 bestehende Federraste eingesetzt, 
die mit einer in dem Verstellbolzen 23 im Bereich des 
Kurvenstuckes 28 eingearbeiteten Ausnehmung 31 zu- 
sammenwirkt. Dadurch ist der Verstellbolzen 23 in Ar- 



beitsstellung des Spannfutters 1 arretiert. Auch sind die 
formschJussig mit den Spannbacken 5 verbunden sind, 20 stirnseitigen Anlageflachen der Freisparung 41 jeweils 
wird die Axiaibewegung des Kolbens 10 somit in eine als der Querschnittsform des Verstellbolzens 23 ange- 
radiale Zustelibewegung der Spannbacken 5 umgelenkt paBte Anschlagflachen 46 und 47 ausgebildet Ein unge- 
Ura auszuschlieBen, daB z. B. bei einem plotzlichen wolltes Entkoppeln der formschlussigen Verbindung 
Bruch des zwischen den Spannbacken 5 eingespannten zwischen den Verzahnungen 6 der Spannbacken 5 und 
Werkstuckes und somit in Arbeitsstellung diese aus dem 25 den Zahnleisten 9 der Keilstangen 8 ist dadurch ausge- 
Futterkorper 2 herausgeschleudert werden, ist jede schlossen. 

Spannbacke 5 mit einer Sperreinrichtung 21 versehen. Die Tiefe der in die Keilstangen 8 eingearbeiteten 

Mit Hilfe der Sperreinrichtung 21 kann des weiteren Freisparungen 41 und die axial e Lange der VersteUbol- 
bewerkstelligt werden, daB die Keilstangen 8 uber den zen 23 sind derart aufeinander abgestimmt, daB die Ver- 
Spannbereich des Spannfutters 1 hinaus zusatzlich so 30 stellbolzen 23 in Arbeitsstellung des Spannfutters 1 bun- 



weit in den Taschen 7 verschoben werden konnen, daB 
ihre Zahnleisten 9 auBer Eingriff mit den Verzahnungen 
6 der Spannbacken 5 gelangen, so daB diese in den 
Nuten 4 versetzt oder aus diesen herausgenommen und 
gegebenenfalls ausgewechselt werden konnen. 

Die Sperreinrichtungen 21 bestehen hierbei jeweils 
aus einem in einer radialen Bohrung 22 in den Futter- 
korper 2 eingesetzten Verstellbolzen 23, an dem auf der 
inneren Stiraflache ein abgesetzter exzentrischer Nok- 



dig mit der AuBenmantelflache des Futterkorpers 2, der 
mittels diesen durchgreifender Schrauben 16 an einer 
Drehmaschine zu befestigen ist, verlSuft Beim Entrie- 
geln der Spannbacken 5 ragen dagegen die Verstellbol- 
35 zen 23, wie dies in den Fig. 4 und 5 dargestellt ist, uber 
die AuBenmantelflache hinaus, dadurch ist eine Sicht- 
kontrolle, aus der sich die jeweilige Betriebsstellung des 
Spannfutters 1 ergibt, mo^ich. 

Um wahrend des Entriegelns der Spannbacken 5 aus- 



ken 24 angearbeitet ist. Der Nocken 24 greift in eine 40 zuschueBea daB der Schlussel 26 aus der Schlusseloff- 



winkelformig gestaltete, in der zugeordneten Keilstan- 
ge 8 vorgesehene Aussparung 13 ein, auBerdem weist 
der Verstellbolz.en 23 eine zentrische Schlusseloffnung 
25 auf, in die zur Entriegelung der Spannbacken 5, wie 
dies in den Fig. 4 und 5 dargestellt ist, ein Schlussel 26 
eingesetzt wird. In dieser Betriebsstellung sind durch 
Verdrehen des Verstellbolzens 23 die Keilstangen 8 der- 
art verschoben, daB deren Zahnleisten 9 von den Ver- 
zahnungen 6 der Spannbacken 5 gelost sind. 



nung 5 des Verstellbolzens 23 herausgezogen werden 
kann, ist in einer Querbohrung 33 des Verstellbolzens 23 
ein als Kugel ausgebildetes Sperrglied 32 eingesetzt und 
in den Futterkorper 2 ist eine diesem zugeordnete, teil- 
45 weise uralaufende Nut 34 eingearbeitet. In Arbeitsstel- 
lung des Spannfutters 1 greift das Sperrglied 32 teilwei- 
se in die Nut 34 ein, so daB bei Stillstand des Spannfut- 
ters 1 der Schlussel 26 in die Schlusseloffnung 25 einge- 
fuhrt werden kann. Wird jedoch der Schlussel 26 ver- 



Um in Arbeitsstellung die Keilstangen 8 nicht nur 50 dreht, so wird das Sperrglied 32 durch den Futterkorper 



durch den an den Verstellbolzen 23 angearbeiteten 
Nocken 24 zu sichern, sondern auch durch den Verstell- 
bolzen 23, ist jede der Keilstangen 8 auf der diesem 
zugekehrten Seite mit einer schlitzartigen Freisparung 

41 ausgestattet, die sich uber eine dem Arbeitsbereich 
des Spannfutters 1 zugeordnete Lange erstreckt. Au- 
Berdem ist der Verstellbolzen 23 in Arbeitsstellung des 
Spannfutters 1 mit Hilfe eines Stellgliedes 42 zwanglau- 
fig in die Freisparung 41 einfuhrbar. 

Um dies zu ermdglichen, ist in dem Verstellkolben 23, 
wie dies den Fig. 6 und 7 im einzelnen zu entnehmen ist, 
eine Steuerkurve 27 eingearbeitet, in die das Stellglied 

42 eingreift. Die Steuerkurve 27 besteht aus zwei achs- 
senkrecht zu dem Verstellkolben 23 verlaufende, in der 
Hone versetzte KurvenstQcke 28 und 29, die uber ein 65 
geneigt verlaufendes Kurvenstuck 30 miteinander ver- 
bunden sind. Das Stellglied 42 ist durch eine in einer in 
den Futterkorper 2 eingearbeiteten Bohrung 35 ange- 
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2 in Richtung des SchlQssels 26 verschoben und greift 
somit teilweise in eine entsprechende Freisparung des 
Schlussels 26 ein, so daB dieser arreuert ist und nicht aus 
dem Verstellbolzen 23 herausgenommen werden kann. 
Erst wenn die Keilstangen 8 wiederum sich in Arbeits- 
stellung befinden, wird die Verriegelung des Schlussels 
26 gelost 

Patentanspruche 

1. Spannf utter (1) fur Drehmaschinen mit radial 
verschiebbar gefuhrten Spannbacken (5), die je- 
weils durch eine im Futterkorper (2) quer zur 
Langsachse angeordnete mit Zahnleisten (9) in eine 
Verzahnung (6) der Spannbacken (5) eingreifende 
Keilstange (8) antreibbar sind, wobei die Keilstan- 
gen (8) uber den Spannweg hinaus zusatzlich so 
weit im Futterkorper (2) verschiebbar sind, daB ihre 
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Zahnleisten (9) auBer Emfnff an der zugehorigen tes, durch eine in dem Futterkorper (2) vorgesehe- 

Spannbacke (5) gelangen und diese radial aus dem ne Nut (34) radial versteilbares Sperrglied (32) ein- 

Futterkorper (2) herausnchmbar sind, und mit cincr fuhrbar ist. 

Sperreinrichtung (21) fur jede Spannbacke (5), die . 

jeweils aus einem verdrehbar im Futterkorper (2) 5 Hierzu 4 Seite(n)Zeichnungen 

gehaltenen Verstellbolzen (23) gebildet ist, der mit- — 

teis eines Nockens (24), eines Exzenters oder dgL in 
eine in die Keilstange (8) eingearbeitete winkelfor- 
mige Aussparung (13) eingreift, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Keilstange (8) auf der dem Ver- , 0 
stellbolzen (23) zugekehrten Seite mit einer diesen 
im Arbeitsbereich des Spannfutters (1) aufnehmen- 
den schlitzartigen Freisparung (41) versehen ist, die 
sich in Langsrichtung der Keilstange (8) uber den 
diesen zugeordneten Spannweg erstreckt, und daB 15 
der Verstellbolzen (23) in Arbeitsstellung des 
Spannfutters (1) zwanglaufig in die Freisparung 
(41) der Keilstange (8) einfuhrbar ist. 

2. Spannf utter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB zur zwanglaufigen Einfuhrung des 20 
Verstellbolzens (23) in die Freisparung (41) der 
Keilstange (8) ein achssenkrecht zu dem Verstell- 
bolzen (23) im Futterkorper (2) angeordnetes Stell- 
glied (42) und eine in die Aufienmantelflache des 
Verstellbolzens (23) eingearbeitete Steuerkurve 25 
(27) vorgesehen sind, in die das Stellglied (42) stan- 
dig eingreift. 

3. Spannf utter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuerkurve (27) aus zwei achs- 
senkrecht zu dem Verstellbolzen (23) verlaufende, 30 
gegeneinander in der Hdhe versetzte KurvenstGk- 
ke (28, 29) und einem diese miteinander verbinden- 
den, geneigt verlaufenden KurbelstOck (30) zusam- 
mengesetzt ist 

4. Spannfutter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 35 
gekennzeichnet, dafl das Stellglied (42) aus einer in 
einer Bohrung des Futterkorpers (2) eingesetzten 
BQchse (43) oder einem Bolzen besteht, die auf der 
dem Verstellbolzen (23) zugekehrten Stirnseite ab- 
gesetzt ausgebildet sind und jeweils mit dem abge- 40 
setzten Teilstuck (43') in die Steuerkurve (27) des 
Verstellbolzens (23) eingreifen. 

5. Spannfutter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stellglied (42) mit einer Federra- 
ste (44, 45) versehen ist, die in eine in die Steuerkur- 45 
ve (27) eingearbeitete, der Arbeitsstellung des 
Spannfutters. (1) zugeordnete Ausnehmung (31) 
einfQhrbarist 

6. Spannfutter nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 50 
Enden der die Verstellbolzen (23) aufzunehmenden, 

in die Keilstangen (8) eingearbeiteten Freisparun- 
gen (41) jeweils als an die Querschnittsflache der 
Verstellbolzen (23) angepaBte Anschlagflachen (46, 
47) ausgebildet sind. 55 

7. Spannfutter nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tiefe der in die Keilstangen (8) eingearbeiteten 
Freisparungen (41) und die axiale Lange der Ver- 
stellbolzen (23) derart aufeinander abgestimmt 60 
sind, daB diese in Arbeitsstellung des Spannfutters 
(1) etwa bGndig mit der AuBenmantelflache des 
Futterkorpers (2) verlauf en. 

8. Spannfutter nach einem oder mehreren der An- 
sprflche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 65 
Verstellbolzen (23) mit einer zentrisch angeordne- 
len SchlQssel6ffnung(25) versehen ist, in die bei der 
Backenentriegelung ein z. B. als Kugel ausgebilde- 
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